
Outillage de fraisage à queue 
MECHE D’ASSEMBLAGE
MECHE QUEUE D’ARONDE 
Charpente

RÉFÉRENCES

Ø Ø Q Pente Lu Lt Z Réf. P1 V1

25 12 20 ° 11 67 2 O29.0010Q12 P29.004265 (2) MVISM4FS (2)

25 M16x200 20 ° 11 67 2 O29.0010 P29.004265 (2) MVISM4FS (2)

40 M16x150 ext/M10 int 15 ° 34 64 2 O29.702716 P29.005506 (2) MVISM4FS (4)

40 M16x150 int 15 ° 34 64 2 O29.702716/100 P29.005506 (2) MVISM4FS (4)

40 12 15 ° 34 86 2 O29.702712 P29.005506 (2) MVISM4FS (4)

40 M12x100 ext 15 ° 34 64 2 O29.702712/100 P29.005506 (2) MVISM4FS (4)

CARACTERISTIQUES

• 2 coupes.

• Plaquettes carbure amovibles.

• Queue de 12mm ou montage bout d’arbre.

APPLICATION

• Assemblage de charpente à queue d’aronde.

UTILISATION

• Défonceuse portative

• Vitesse de rotation 3000 à 12000 tr/min

POINTS FORTS

• Très bonne qualité de finition grâce aux plaquettes montées en 
coupes biaises

• Plaquettes résistantes à l’effort car elles sont montées en 
applique sur le corps de la mèche et non à l’arraché (comme 
Arunda)

• Montage des plaquettes facile grâce aux vis Torx.

O29.0010Q12

O29.702716 O29.702712

AUX FORGES DE LA LOIRE					     www.auxforgesdelaloire.fr

Outils Coupants Bois							       Tél: 02.40.92.10.00  	 Fax: 02.40.92.95.02
91


