OUTILLAGE CNC

. . .. KM203.03
Meche a defoncer

PLAQ!
CARE

a plaquette carbure jetable

CARACTERISTIQUES :

® 2 coupes droites

¢ Pas de coupe au centre

¢ Rotation droite

¢ Plaquettes carbures amovibles

e A partir du @20, les plaquettes sont montées en appui sur le
corps de la méche, augmentant de la durée de vie des plaquettes
(moins soumises a l'arrachement)
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2Q ‘ k( . . 4D APPLICATION :
i e Défoncage et calibrage de bois massif et de panneaux
) @ O
. _ MACHINES :
Lt e Défonceuse CNC
e Défonceuse manuelle
T CONDITIONS DE COUPE :
'r-fﬁ b e VVitesse de rotation : 9000 — 15 000 tr/min
Pl 7 * Vitesse d’avance : 11 — 14 m/min
'!; k (descente progressive a privilégier)
i
) iEhL POINTS FORTS :
“‘ e e Tres bonne qualité de finition grace aux 2 coupes réelles
T e Faible cout d’utilisation grace aux plaquettes reversibles
| e Montage facile des plaquettes grace aux vis torx
A NOTER :
e Les méches @23.3, 26, 28 et 29 peuvent étre utilisées pour
défoncer des logements de charniéres invisibles type Kubica,
Hafele, Wurth, Agenta, ...
REFERENCES : @D ?Q Lu Lt Z Plaq Vis 1
KM203.0316L2 16 12 29,5 80 2 P80.070202 (2) MVISMA4FS (4)
KM203.0318L2 18 12 29,5 80 2 P80.070203 (2) MVISMAFS (4)
KM203.0320L2 20 12 29,5 80 2 P80.070202 (2) MVISMAFS (4)
KM203.0323L2 23,3 12 29,5 80 2 P80.070203 (2) MVISMA4FS (4)
KM203.0325L2 25 12 29,5 80 2 P80.070132 (2) MVISMA4FS (4)
KM203.0326L2 26 12 29,5 80 2 P80.070132 (2) MVISMA4FS (4)
KM203.0328L2 28 12 29,5 80 2 P80.070132 (2) MVISMA4FS (4)
KM203.0329L2 29 12 29,5 80 2 P80.070132 (2) MVISMA4FS (4)
KM203.0330L2 30 12 29,5 80 2 P80.070132 (2) MVISMAFS (4)
H ¢ \ Outils coupants bois CNC
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